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ROSTEMUUNDUR

Efektiivse toimega toode pinnal oleva rooste sidumiseks alusega
Takistab rooste edasist levikut pinnal

Ulevérvitav 3-4 tunni parast

Lihtsalt kasutatav

OMADUSED Hammerite Kurust on tohus roostemuundur, mis kokkupuutel roostega reageerib ja seob selle aluspinnaga,
moodustades seeldbi piisiva pinna jargmisteks viimistluse etappideks. Toode on mdeldud kandmiseks otse
roostele ega eelda pinna spetsiifilist eelpuhastamist. Toode on kiire toimega, tdddeldud pinna vdib vérvida ile
juba 3-4 tunni mdddudes. Tanu toote heale korrosioonikindlusele on takistatud rooste edasine levik pinnal.
Roostemuundur nakkub tugevasti metalliga seda kahjustamatta. Toote kdepérane pakend on eriti sobilik just
vaiksemate roostekahjustuste korral. Pinna I6ppviimistluseks sobib kasutada Hammerite metallivérve.

KASUTUSKOHT Toode on méeldud kasutamiseks valis- ja sisetddl rooste poolt kahjustatud metallpindadel, enne
pinna Glevarvimist kruntvarviga Hammerite No.1 Rustbeater voi metallikaitsevarviga Hammerite; nt
kandekonstruktsioonid, postid, piirded, uksed, véravad, vihmaveetorud ja -rennid, duevalgustid, aiamodbel,
parkide ja ménguplatside metalltarvikud, aiakdrud, mahutid.

ALUSPIND Toode sobib uute ja varem vérvitud roostekahjustustega metallpindadel oleva rooste sidumiseks.

PINNA ETTEVALMISTUS e Kvaliteetse [dpptulemuse saamisel on téhtis osa pinna hoolikal ettevalmistusel! Pinna ndutav puhtusemaéar
sOltub (imbritseva keskkonna agressiivsusest ning peab vastama kehtivale standardile.

e Toddeldav pind peab olema kuiv ning puhas mustusest, rasvast ja 6list. Pinna puhastamiseks vdib kasutada
leiget voi sooja vett, samuti lahustit Hammerite Brush Cleaner & Thinner. Mustuse eemaldamiseks vdib
kasutada ka survepesurit.

¢ Pinnal olev lahtine rooste, valtskiht voi vana koorunud varv eemaldada kaabitsa, terasharja voi
pritspuhastusega.

KRUNTIMINE e Pinnal olev rooste tdodelda iihes voi mitmes kihis roostemuunduriga Hammerite Kurust.

e T60 alguses raputada roostemuunduri pakendit ning valada sobivasse plastanumasse kahjustatud pinna
to6tlemiseks vajalik kogus toodet Hammerite Kurust.

¢ Toode kanda roostes pinnale 1 kihis, véltides toote voolama hakkamist pinnal. Jélgida, et kogu roostetanud
pind oleks korralikult kaetud.

¢ Roostega reageerides muudab Hammerite Kurust varvi, muutudes reaktsiooni tulemusel sinakasmustaks.
Kui tunni aja jooksul vérvimuutust toimunud ei ole, tuleb pind uuesti tdddelda roostemuunduriga.

o Soltuvalt roostekahjustuse méadrast ning keskkonna niiskusest kestab reaktsiooniprotsess orienteeruvalt 3 —
4 tundi. Seejérel tuleb pind hoolikalt puhta veega pesta ning lasta enne iilevarvimist nduetekohaselt kuivada.

e Tohusama roostekaitse tagamiseks vdib jargnevalt pinna kruntida varviga Hammerite No.1 Rustbeater.
Kruntvarvimine tuleb teha voimalikult varakult pérast pinna puhastamist, et valtida uue roostekihi teket.

LOPPVIIMISTLUS Pinna Idppviimistlus teha sobivas toonis tootega Hammerite Smooth Finish, Hammerite Hammered Finish
v0i Hammerite Satin Finish.
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TEHNILISED ANDMED
KASUTUSKOHT
TIHEDUS
KATVUS (1 KIHT)
KUIVAMISAEG (23°C, RH 50%)
VEDELDI
VARVITOON
TOOVAHENDID
TOOVAHENDITE PUHASTAMINE
SAILIVUSAEG SULETUD TEHASETAARAS
HOIDMINE
PAKEND

SOOVITUSED VARVIMISEKS °

valis- ja sisetood

1,02 kgl

20-25 m?/|

lilevarvitav 3-4 tunni pérast (soltub roostekahjustuse tasemest ja valiskeskkonna tingimustest)
toode ei vaja vedeldamist

vérvitu

pintsel, rull, madalsurvepihusti (soovituslik rohk 2 bar)

veega koheselt parast kasutamist

2 aastat

hoida suletud taaras kuivas ja jahedas ({ile +5°C), valtida toote kiilmumist
90 ml

NB! Hammerite Kurust on happeline. To6tamisel jargida kdiki toohutuse ndudeid ning véltida toote
kandmist neile pindadele, mida happeline toode vdib kahjustada (nt vérvitud pinnad, betoon).
Toode on kasutusvalmis ega vaja vedeldamist.

e Viiksemate pindade puhul eelistada tddvahendina pintslit, sest sel moel on tagatud toote sattumine

metallpinna uuretesse, mis tagab parema kaitse aluspinnale. Suurte pindade puhul on kasutada tova-
hendina pihustit.
Toodet pinnale kandes veenduda, et kogu pind oleks korralikult kaetud.

e Noutav 6hu- ja pinnatemperatuur varvimisel ja vérvi kuivamise ajal +10...25°C (soovitavalt +18+2°C),

TOOOHUTUS

KESKKONNAKAITSE
NING JAATMEKAITLUS

TOOTJA
ESINDAJA

suhteline dhuniiskus < 80 %. Valtida vérvimist kiilma ja niiske (vihm, udu, kaste), aga ka tuulise ilmaga,
samuti otsese paikese kdes.
Enne pinnaviimistlust lasta tootel nduetekohaselt kuivada.

Hoida lastele kattesaamatus kohas. Valtida sattumist nahale ja silma. Silma sattumisel loputada
otsekohe korralikult veega ja pdorduda arsti poole. Nahale sattumisel pesta otsekohe korralikult
vee ja seebiga. Kasutada toodet héstiventileeritavas kohas. Lisainformatsioon on &ra toodud toote
ohutuskaardil.

Too I6ppedes sulgeda hoolikalt varvindu. Enne téovahendi puhastamist eemaldada liigne varv.
Toodet mitte valada kanalisatsiooni vdi veekogusse. Vedelad varvijaagid toimetada kahjulike ainete
kogumiskohta, ja&tmekéitlusesse suunata ainult taielikult tiinjendatud ndud.

AkzoNobeli ettevote.

Akzo Nobel Baltics AS, Tobiase 8, Tallinn, Eesti, tel. 6305 299, hammerite.ee@akzonobel.com

Tootekirjelduses toodud andmed on saadud laboritingimustel ning voivad seetottu varieeruda séltuvalt toote pinnale kandmise meetodist,
ilmastikutingimustest jne. Esitatud informatsiooni voib kasutada juhisena toodete ja toomeetodite valikul. Esindaja ei vota endale vastutust
kahjude eest, mis on pohjustatud toote kasutusjuhendi eiramisest voi toote mitteotstarbelisest kasutamisest. Lisainfo saamiseks pddrduda
toote esindaja poole. Toote esindaja jétab endale 6iguse teha muudatusi toodud andmetesse sellest eelnevalt informeerimata.
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